ig% C-Stahlguss (WCB)
Armstrong” 600 |b und 900 Ib Muffengewinde oder Schweimuffe 1/2" - 3"

o]

900 Ib — B1SC/B1SW 1/2", 3/4", 1" 600 Ib — B1SC/B1SW 1 1/4", 1 1/2", 2", 3"

Nenndruck/-temperatur

172 T I
1/2"-3/4"-1" Muffengew. und [Schwei3m.

138

—
1 1/4" - 3" Muffengew. und Schweilm. \
103 1/2" - 4" KI. 600 Flanschausfiihrung \

——

 —

69

Druck, bar(i)

1/2" — 6" KI. 300 Flanschausfiihrung

—

34 1/2" — 6" KI. 150 Flanschausfahruhg

T

38 93 149 204 260 316 371 427
Temperatur, °C

0

Tabelle S-324-1. : nd 900 Ib Muffengewinde oder SchweiBmuffe 1/2" - 3"
AnschlussgriBe . . . Standard-
Zoll Gehduse Siebstopfen Dichtung Verschraubung schmutzsieb
1/2 ,"3/4 ASTM A108 Glfteklasse 1045 Weichstahl N/A
1 ASTM A216 ASTM A108 Giiteklasse 1040 304 SS
- Edelstahl 304 Gewindestifte ASTM A193 Giiteklasse B7 :
" uoon tekl WCB 45" perforiert
1174, 11/2", 2" | Giiteklasse WG ASTM A216 Giiteklasse WCB | Spiraldichtung Asbestfrei Muttern ASTM A194 Giiteklasse 2H 0,045" perforiert +
3" Asbestfrei Deckelschrauben ASTM A193 Giiteklasse B7

T Anmerkung: Andere Siebwerkstoffe lieferbar. Siehe Seite S-321.

Tabelle $-324-2. Technische Daten: 600 Ib und 900 |b Muffengewinde oder SchweiBmuffe 1/2" - 3"

Anschluss- Bestellcode Gewicht Dimensions Max. D’“cgso -
griBe Standardschmutzsieh A B c Sattdampf | oo Siebstopfentyp | Anschliisse
Zoll Muffengewinde Sw kg mm mm Zoll bar bhar
1/2" 1,0 95 68 3/8"
: - ANSI B1.20.1
34" B1SC BISW 16 106_| 75 113 153 | Schraub Muffon-
- 1/2" gewinde urien
1 2,7 127 89 gewinde
11/4" 4,0 140 106
11/2" 5,0 160 122 172" ANSI
o B1SC B1SW 90 197 143 78 102 Verschraubt S h'”%” ]
3" 21,0 289 208 | 11/4" chwelbmutie

Grau unterlegte Produkte sind mit dem CE-Zeichen gemaR der Druckgeraterichtlinie 2014/68/UE (PED) versehen. Alle anderen GroRen erfilllen Artikel 4.3 der
gleichen Richtlinie.

MaB- und Gewichtsangaben sind Niherungswerte. Die exakten Abmessungen finden Sie in den gepriiften Werkszeichnungen.
Anderungen an Konstruktion und Material ohne vorherige Ankiindigung vorbehalten.

Uberreicht durch:
D ASA Horst Wieber GmbH, Werner-von-Siemens-Str. 17, 28816 Stuhr
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Schmutzsiebdaten Armstrong’
Tabelle $-321-1. Verfiigharkeit von Schmutzsiebmaterial und PartikelriickhaltegrdBe
. - Partikel- Zweites Schmutzsieb Werkstoffe
Sehmulzsiebspezifikation riickhaltung mm erforderlich 304 SS Monel Messing 316 SS
1/64" 0,4064 3"-10" Code 10 Code 18 — —
1/32" 0,7874 Nein Code 11 Code 19 — Code 31
0,045 (3/64") 1,1430 Nein Code 1 Code 3 Code 4 Code 7
Perforiert 1/16" 1,5748 Nein Code 12 — — Code 32
1/8" 3,1750 Nein Code 8 Code 21 Code 28 Code 33
3/16" 4,7752 Nein Code 13 Code 22 — Code 34
1/4" 6,3500 Nein Code 14 Code 23 — Code 35
20 x 20 0,8636 6" - 10" Code 15 Code 5** — —
24x110 0,1422 5"-10" — Code 24 — Code 2
30x30 0,5080 Nein Code 41 (1) — — —
Maschenweite 40 x 40 0,3810 11/2" -10" Code 16 Code 6 — Code 37
100 x 100 0,1397 Alle GroBen Code 9 Code 25 — Code 38
150 x 150 0,1041 Alle GroBen Code 40 — — —
200 x 200 0,0737 Alle GroBen Code 17 — — Code 39

* AuBBer 6" — 125 Ib Grauguss

** Bei Code 5 — 2 1/2" bis 10" ist zweites Schmutzsieb erforderlich

Schattierung zeigt verfligbare Schmutzsieboptionen nur fiir Schmutzfanger der Serie CA an.
(1) Schmutzsieb mit Maschenweite 30 x 30 nur fir Schmutzfanger der Serie CA erhaltlich.

Tabelle S-321-2. Verhdltnis von offener Fldche des Siebs zu Innenflache des Rohrs

Schmutz- Gesamte | Innenfliche des Verhiltnis — Perforierte Schmutzsiebe Verhiltnis — Schmutzsiebe mit Drahtmaschen
féngergriBe | Siebfléche, cm?|  Rohrs,cm? | 1/64" | 1/32" | 0,045"[1/16" 1/8" | 3/16" | 1/4" [24x110|20 x 20|30 x 30| 40 x 40 | 100 x 100 | 200 x 200
1/2" 46,45 1,94 52 | 50 [64()| 52 [69(54)| 88 | 100 |48(3,8) | 66 72 |52@1)]| 22(1,8) 2,5
3/4" 46,45 3,42 4,0 39 5,0 4,0 5,4 6,9 7,8 3,8 53 7,2 4.1 1,8 2,0
1" 70,97 5,55 3,8 3,7 4,7 3,8 5,1 6,5 7.4 3,7 5,2 11,0 4,0 1,7 1,9
11/4" 102,6 9,61 3,2 3,0 39 3,2 4,2 5,4 6,1 3,2 44 — 34 1,5 1,6
11/2" 152,3 13,10 34 3,3 4,3 34 4,6 59 6,7 35 4.8 23,6 2,8 1,6 1,8
2" 221,9 21,61 3,0 2,9 3,8 3,0 4.1 5,2 5,9 3,2 44 34,4 2,6 1,5 1,6
21/2" 351,0 30,84 34 3,3 4,2 34 4,5 58 6,6 3,3 351 — 2,7 1,7 1,9
3" 125# 477,4 47,68 1,7 2,9 3,7 3,0 4,0 5,1 58 2,9 311 — 2,3 15 1,7
3" 250# 561,3 47,68 2,0 34 4,3 35 4,7 6,0 6,8 35 381t — 2,8 1,8 2,0
4" 125# 793,5 81,94 1,7 2,8 35 2,9 3,8 4,9 5,6 2,8 301t — 2,3 15 1,6
4" 250# 935,5 81,94 2,0 3,3 4,2 34 4,5 58 6,6 34 3,71t — 2,1 1,8 2,0
6" 125# 1754 186,5 1,6 2,7 34 2,8 3,1 4,8 54 1,6 3,0 — 1,8 15 1,6
6" 250# 2045 186,5 1,9 3,1 4,0 3,2 4,3 55 6,3 1,9 2,7 — 2,1 1,7 1,9
8" 125# 2994 322,6 1,6 2,6 34 2,7 3,7 4,7 5,3 1,6 2,3 — 1,8 1,5 1,7
8" 250# 3548 322,6 1,9 3,1 4,0 33 4.4 5,6 6,3 2,0 2,8 — 2,1 1,8 2,0
10" 125# 4729 508,4 1,6 2,7 34 2,7 3,7 4,7 5,4 1,7 2,3 — 1,8 1,5 1,7
Prozent offene Fldache 30%* | 29% | 37% [30% | 40% | 51% | 58% | 33%* | 46%* | 37% | 36%* — —

Anmerkungen: Stahlguss-, Edelstahl- und Bronzeschmutzfanger haben die gleichen Verhaltnisse wie 250 Ib Grauguss. Diese Tabelle gilt nicht fur die
Schmiedestahlschmutzfanger F22 auf Seite S-327.

Zahlen in Klammern gelten nur fiir Graugussserie CA.

* Fur nicht riickseitig verstarkte Schmutzsiebe.

1 Reserve benétigt, nur Monel.

Schattierung gibt an, dass zweites Sieb bendtigt wird.
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