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Drehschieber
PN 10 - PN 420 bis 9000 C

lso 9001 - EN 29001



Uber 80 Jahre internationale Erfahrung
in besonders kritischen Einsatzbereichen

Oer Orehschieber schleiil sich
während des Betiebes immel

Nennweiten: DN 15 - DN 600

l\,4ax. Druck: 420 bar

l\,4ax. Temperaiur: 9000 C

Werkstofle: Grauguß - Cstahl - Wamfester
Stahl - Nichtrostender Stahl -
Sonderstäh le

Antrieb: Handhebel- Handrad - pneuma-
tischer, eleKrischer und hydrauli-
scherAntrieb

Zubehör: Endschalter
Magnetsteuerventil
Notschaltung

Funktion
Die Schieberplatte wird bei jedem Schaltzyklus etwas
gedreht, so daß ein kontinuierliches Einschleifen ent-
steht. Dadurch wird Riefenbildung an den Dicht-
flächen verhinderl-

Eine starke Federkralt preßt die Schieberplatte aui den
Sitz und gleicht exlreme Temperaturschwankungen aus-

Vorteile

Die metallischen Dichtflächen sind im olfenen und
geschlossenen Zustand immer in Kontald, so daß kein
Medium dazwischen gelangt.

Ablagerungen und Kristalle auf den Dichtflächen wer'
den durch die scharikantige Schieberplatte abgesched.
Die Dichtflächen bieiben immer sauber.

Metallisch dichtend
deshalb für stark abrasive Medien
und sehr hohe Temperaluren geeig-
net.

Voller Durchgang
ohne Einschnürungen in der Arma-
tur, daher sehr geringer Durchfluß-
widersland.

Einfache SchteberDlatte
für Druck von einer Seite

I

Keine Wärmespannungen
weil alle sich bewegenden Teile n
Druckiedern vorgespannt sind.

Konstanter Einschleif prozeß
weil sich die Schieberplatte bei le-
dem Schaltzyklus etlvas drehi.
Riefenbildung an den Dichtflächen
isl damil völlig ausgeschlossen.

Viele Mate.ialkombinationen
Spezialdrehschieber werden nach
Spezifikation des Kunden geiertigt.
Alle Werkstoffe sind möglich, z.B.
Keramik oder Widia für besonders
abrasive I\redien.

Verschleißteile austauschbar
dadurch geringe Wartungskoslen.



Spezial-Drehschieber
für alle schwieriqen Medien

Doppelte Schieberplatte für
Druck von beiden Seiten

Zweiwege-Drehschieber
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oder Schwe ßkonsirukton gelielerl werden.

l :



Unser Lieferprogramm

l:'+i--ryi"=4 -Armaturen für abrasive Medien
EVERLASTING Prozeß- oder Feststoffschieber werden eingesetzl wenn andere
Armaturen oder Zellenradschleusen öfteralseinmal im Jahr repariertwerden müssen.
Nennweiten DN 15 bis DN 600 - Vacuum bis PN 420 - maximale Temoeratur g00o C.

Pneumatische

Feststoff schlämme (Slurries)

1. Prozeßanlagen 4. Verteilung
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Hier einige Einsarzlälle:
1. Prozeßanlagen

EVERLASTING Drehschieber lür Prozeßan aoen werden
aus dan ve€chiedenslen l\,,ldtenalien oeteriioi. Besonoers
ber Leslslonanr^ len in [/eo,,m oder b;r h1s-iallisarion oes
Produkles isl diese Annalur absolut sicher und zuverlässiq.
Sie laßl sch probemlos baivollen Drflerenzor-cl rchalrFn.
Spezialanfedgr.rngen, die genau auf die Bedüdnisse des
Anwenders abgestimmi weden, sind mögtich.

2. Pneumatlsche Fördersysteme
Hier werden EVEFLASTING Feststotfschieber veni/endet,
weil eine Lebensdauer von 1 l,lillion Schaltunoen nichi
außergewöhn ich isl. Bei Asche, Pulver oder Zemr-enllörde-
'unq ergeben srch häufig Schällzyllen vo1 erner [,,1n uie oder
wenige. so daß diese hohe Anzdl^ von S.hall-len retdliv
schnell erreicht wird.
Aulqrund der läroen SIand/eilen werden Everastino Fest-
slofrscl|eber rmöer häuriqFr in pneunalischen Förde.
syslemen ejngeseta.

3. Feslstoftschlämme (Slurries)
Durch das exenl sche Gehäuse des EVEBLASTING Drch-
schiebers wird das durchlließende lvledium verwirbelt.
Außedem qibr es in der Ar'naru heine enoen Passunoen.
Aulqrund dEse' larsachen hanr sic'] ke a \iedrum ablaöer,l
uno ein Festtresser der Amaru' wid dadurch'ver

In dem oben darcestelhen Prozeßschema ist die Abspen-
ärnalur da-ernd qeö'inel. Sie w rd nur oeschlossen um den
Svqramdru.h /- 

-erhalien 
wenl eine_a1dere Armdlur rn

der Anlage ausgelauschl werden muß. Sollle sie undicht
sein. muß die gesamle Arlcge eilleen u,rd neL angelä1ren
weden. Dazubenöliotder B.-ehieb ca 4 Taoe
Es wurden m Laui:e der Zeil verschiedene Armaiuren
eirgeset4. un die g eichTFil gen Tinw kunqer von Eros on.
Kolosion ut verhleben des l',lediums zu bewältioen. Bel
alle. Armature'1 wurde nacl kurler Zerl Undichi okeäiestoe-
sre l l l .
I/il einem EVE F LASTING Drehschieber als Abspeffarmatur,
he'gesiellr auc ainer spe/re en Mclend {onbrlatior, wu dF
das Problem schließlicr /ulriedenrleltend oetöst

4. Verteilung
Der EVERLASTING Drchschieber eignei sich hervorragend
als Zweiwegeamaturz.B. zum UmscFalienvon Pumpeiund
Filtern odei zur Verteiluno des lvlediums in verscnreoene
Behälter
UrraehFhrl einoebdul kann man aus 2 Behalrern in ein
Svsiem lahren.-Der EVEFLASTING Twerweoe Dre.schie-
bar ist besondeß tür korrosive und abrasive Nlödien konstru-

Egal ob tür lhre Anwendung C-Stahl, nichtrostender
Stähl oder eine besondere Stahlqualität erforderlich ist,
beschreiben Sie uns den Einsatzfall und wir werden
lhneneinen Lösunosvorschlao machen.
ARMSTFONG - EVEBLASTTiIG beschäftiqt sich seit
1906 mit den sDeziellen Problemen von Ainaturen tür
abraslve und korrosive Medien.

lhre zuständige Verlrelung:Fordern Sie weitere Unterlagen an.
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